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SIEBERTSTR. 4 

81675 MUNCHEN 
Dampfungsvorrichtung fur Ballspielschlager 

Die vorUegende Erifindung betrifft eine Dampfungsvorrichtung fiir Ballspielschlager, 
insbesondere Teraiis- Squash-, Racketball- und Badmintonschlager, die an einer 
5 Bespannung des BallspielschlSgers anbringbar ist. Femer betrifft die voriiegende Erfindung 
einen Ballspielschlager mit einer derartigen Dampfungsvorrichtung. 

Dampfungsvorrichtungen, die an der Bespannung von Ballspielschiagem angebracht 
werden, smd prinzipieU bekannt. Bin Beispiel eines Schwingungstilgers ist beispielsweise in 
der AT-C-352 590 und der korrespondierenden US-A-4 180 265 beschrieben. Dieser 
10 Schwingungstilger besteht darin, dass die beiden mittigen Langssaiten am griff- bzw. 
herzseitigen Ende der Schlagfiache auBerhalb des Bereichs der Quersaiten mit einem 
elastomeren, viskoelastischen Schwingungstilger verbunden sind. Dieser Schwingungstilger 
ist so beschaffen, dass er mit jeder der zu koppehiden LSngssaiten kraftschltissig verbunden 
ist Dazu weist der Schwingungstilger entsprechend einer AusfQhrungsform voneinander 
15 beabstandete Bohrungen auf, durch die die Langssaiten beim Bespannen des Schiagers 
durchgefUhrt werden. Entsprechend einer anderen Ausfiihrungsform ist der 
Schwingungstilger in seinem Mittelbereich geschUtzt. wobei der Schwingungstilger beim 
Bespannen auf die gewUnschten benachbarten Langssaiten aufgesteckt wird. Die Lange des 
Schlitzes ist kleiner als der Abstand zwischen den zu erfassenden Langssaiten. GemaB einer 
20 weiteren AusfUhrungsform ist der Schwingungstilger im Wesentlichen S-f6rmig ausgebildet, 
wodurch zwei Lagerstellen zur Aufnahme der Langssaiten gebildet werden. GemaB dieso: 
AusfUhrungsform iSsst sich der Schwingungstilger nachtragUch auf zwei benachbarte 
Langssaiten eines schon bespannten Schiagers aufstecken. Die Dimensionierung des 
Schwingungstilgers ist so zu wahlen, dass die zwei zu koppehiden I^gssaiten durch 
Aufstecken des SchwingungstUgers gegeneinander verspannt werden. 

Die US-A-4 732 383 beschreibt einen Schock- und Vibrationsabsorber flir Schiager, der 
stabfbrmig ausgebildet ist und in einem Bereich zwischen dem Griff und der 
nachstgelegenen Quersaite in die Langssaiten eingeflochten wird. Dieser Absorber erstreckt 
sich Uber die gesamte Breite des Schiagers in diesem Bereich. wobei die Enden in den 
30 Zwischenraumen zwischen dem Rahmen und den nachstgelegenen Langssaiten festgelegt 
werden. Der stabfCrmige Absorber ist aus mehreren Lagen eines schock- und 
frequenzabsorbierenden Materials gebildet, das weich, leicht und elastisch ist. Auch bei 
dieser Dampfungsvorrichtung werden die Langssaiten durch den Absorber miteinander 
gekoppelt. 
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Weiterer Dampfungsvorrichtungen, bei denen die Saiten miteinander gekoppelt werden, 
sind beispielsweise in der US-A-4 776 590. US-A-4 190 249, EP-A-0 261 994, EP-A-0 497 
561, EP-A-0 642 811, JP-A-03231689, WO-A-88/02271 und WO-A-90/09215 offenbart. 
Diese bekannten Dampfungsvorrichtungen sind hinsichtlich ihrer D^pfiingseigenschaften, 
ihres Einbauaufwands und/oder ihrer relativ aufwandigen und damit teuren Herstellung 
nicht zufriedenstellend. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine verbesserte 
Dampfungsvorrichtung und einen verbesserten Ballspielschiager bereitzustellen, wobei 
insbesondere die Nachteile der bekannten Vonichtungen ausgeraumt werden soUen. Diese 
Aufgabe wird mit den M erkmalen der PatentansprUche gelOst. 

Die Erfindung geht dabei von dem Grundgedanken aus, die Dampfungsvorrichtung in Form 
eines, vorzugsweise ISnglichen, GrundkOrpers aus Schaummaterial derart auszubilden, dass 
die Dampfungsvorrichtung um mindestens eine Langssaite eines Ballspielschlagers mittels 
einer Verbindungseinrichtung anbringbar ist. Bevorzugt ist die DSmpfungseinrichtung derart 
ausgebildet, dass sie um mindestens zwei, starker bevorzugt um vier, Langssaiten eines 
Ballspielschlagers mittels der Verbindungseinrichtung anbringbar ist, ohne dabei die 
umfassten Saiten wesentlich miteinander zu koppeln. 

Der GrandkiJrper kaim einteilig ausgebildet sein, so dass er beim Umfassen der Saiten einen 
Ring bzw. eine Schlaufe bildet, oder der Grundk5rper kann mehrteilig, insbesondere 
zweiteilig, ausgebildet sein, wobei sich die beiden Teile vorzugsweise gegentiberliegen und 
die Saiten nach dem Verschliefien umfassen. 

Die Verbindungseinrichtung ist vorzugsweise ganzflachig oder abschnittsweise auf einer 
Seite des Grundkdrpers vorgesehen. Um eine Wiederverwendung der 
Dampfungsvorrichtung zu erm6glichen, ist die Verbindungseinrichtung vorzugsweise 
wieder zu Cffiien und zu schlieBen. Insbesondere kann die Verbindungseinrichtung in Form 
einer Klebstoffschicht, vorzugsweise als eine wiederablOsbare und/oder 
wiederpositionierbare IQebstoffschicht ausgebildet sein, wobei die Dampfungsvorrichtung 
mit der klebrigen Seite nach innen die Saiten umfasst. Als Alternative oder Erganzung dazu 
kann die Verbindungseinrichtung als mechanischer Verschluss ausgebildet sein, 
beispielsweise in Form eines Haken- und Osenverschlusses bzw. Klettverschlusses. Dabei 
ist es insbesondere bevorzugt, die Verschlusselemente der mechanischen 
Verbindungseinrichtung derart auszubilden, dass sie mit sich selbst in Eingriff bringbar sind 
(z.B. pilzfbrmige Hakenelemente). Es ist jedoch auch moglich, an einem Abschnitt oder 
einem ersten GrundkOrperteil des GrundkSrpers einen ersten Teil des mechanischen 
Verschlusses und einem zweiten Abschnitt bzw. zweiten GrundkOrperteil einen zweiten Teil 
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des mechanischen VerscWusses vorzusehen, wobei die beiden Verschlussteile initeinander 
in Eingriff biingbar sind. Zum Beispiel k5nnten an einem ersten Abschnitt bzw. 
GrundkOrperteil Hakchen vorgesehen sein, die mit Osen beziehungsweise Schlaufen am 
zweiten Abschnitt, bzw. GrundkOrperteil in Eingriff bringbar sind. 

5 Das Schaummaterial des GrundkQrpers ist vorzugsweise offen- oder geschlossenzelliger 
Schaum. Das Schaunmiaterial des Grundkorpers hat bevorzugt eine Rohdichte zwischen 10 
und 1000 kg/m^ und starker bevorzugt zwischen 100 und 500 kg/m^. Die Warmeleitfdhigkeit 
des Schaununaterials liegt vorzugsweise zwischen 0,03 und 0,05 W/mK. Beispiele flir 
geeignete Schaummaterialien zur Verwendung als GrundkSrper der erfindungsgen^en 
10 Dampfungsvorrichtung sind unter anderem Polystyrol, Polyvinylchlorid, Polyethylen, 
Polyurethan, Hamstoff-Formaldehyd, Phenol-Fonnaldehyd, Epoxidharz und Silikon. 

Der erfindungsgemaBe Ballspielschlager, insbesondere Tennis- Squash-, Racketball- und 
Badmintonschlager, weist eine Bespannung mit Langs- und Quersaiten auf, wobei die 
Dampfungsvorrichtung an mindestens einer, bevorzugt mindestens zwei, starker bevorzugt 

15 an vier, der LSngssaiten angebracht ist. Dabei werden die umfassten Saiten nicht wesenflich 
miteinander gekoppelt. Bevorzugt ist die Dampfungsvorrichtung in einem Bereich auBerhalb 
der Quersaiten an den Langssaiten angebracht, insbesondere in einem Bereich zwischen 
einem Herzbereich des Ballspielschlagers und der zum Herzbereich am nachsten liegenden 
Quersaite. Entsprechend einer bevorzugten Ausftthrungsform des erfindungsgemafien 

20 Ballspielschlagers ist die Dampfungsvorrichtung im Bereich der langsten Langssaiten 
vorgesehen und/oder unofasst vier benachbarte Langssaiten. Die Umfassung der Langssaiten 
durch die Dampfungsvorrichtung erfolgt vorzugsweise relativ lose. 

• Bin Ballspielschlager mit der erfindungsgemafien Dampfungsvorrichtung verftigt 
iiberraschender Weise uber eine besonders vorteilhafte und fur den Spieler angenehme 
25 Dampfungscharakteristik, ist sehr gut handhabbar und vibrationsarm, wobei gleichzeitig ein 
angenehmer Klang des Schlagers entsteht, obwohl die Dampfungsvorrichtung in ihrer 
einfachsten Ausfiihrungsform nur an einer einzigen Saite angebracht ist. Noch vorteilhafter 
treten diese Eigenschaften des erfindungsgemafien Ballspielschlagers zu Tage, wenn die 
Dampfungsvorrichtung an mindestens zwei, bevorzugt an vier, der Langssaiten der 
30 Bespannung des Schlagers vorgesehen ist. Des weiteren ist die Dampfungsvorrichtung 
einfach aufgebaut, was die Herstellungskosten niedrig halt, und das Montieren der 
Dampfungsvorrichtung lasst sich auf einfache Weise bewerkstelligen. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der erfindungsgemafien Dampfungsvorrichtung und des 
erfindungsgemafien Ballspielschlagers werden nachfolgend unter Bezugnahme auf die 
35 Zeichnungen beispielhaft beschrieben. Es zeigen: 
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Figurl einen Ausschnitt einer Draufsicht eines erfindungsgem&Ben 

Ballspielschiagers mit einer an der Bespannung angebrachten 

erfindungsgemafien Dampfiingsvorrichtung; 
Figur 2a eine Querschnittsansicht entlang der Linie II-II von Figur 1, in der eine 

erste Montagemoglichkeit der Dampfungsvorrichtung gemSB der 

vorliegenden Erfindung dargestellt ist; 
Figur 2b eine Querschnittsansicht entlang der Linie II-II von Figur 1, in der eine 

zweite MontagemOglichkeit. der Dampfungsvorrichtung gemaB der 

vorliegenden Erfindung dargestellt ist; 
Figuren 3a und 3b schematische Darstellungen einer ersten Ausftthrungsform der 

erfindungsgemafien Dampfungsvorrichtung; 
Figuren 4a und 4b schematische Darstellungen einer zweiten Ausfuhmngsform der 

erfindungsgemafien Dampfungsvorrichtung; 
Figuren 5a und 5b schematische Darstellungen einer dritten AusfOhrangsform der 

erfindungsgemafien Dampfungsvorrichtung; und 
Figuren 6a und 6b schematische Darstellungen einer vierten Ausflihrangsform der 

erfindungsgemafien Dampfungsvorrichtung. 

In Figur 1 ist ein Abschnitt des erfindungsgemafien Ballspielschlagers schematisch 
dargestellt. Der Ballspielschiager weist im Wesentlichen einen Rahmen 2 sowie eine 
Bespannung mit Langssaiten 4 und Quersaiten 6 auf. Der Rahmen 2 des Schiagers weist 
prinzipiell einen (nicht dargestellten) Griffabschnitt und einen (ebenfalls nicht dargestellten) 
Kopfbereich mit einem dazwischenliegenden Herzbereich auf. Ein Teil des Herzbereiches 
ist durch den in Figur 1 dargestellten Verbindungssteg 8 angedeutet. 

Im Bereich zwischen der untersten Quersaite 6* und dem Herzbereich 8 des Schiagers ist 
mindestens eine erfindungsgemafie Dampfungsvorrichtung 10 vorgesehen. Entsprechend der 
Darstellung gemafi Figur 1 ist die Dampfungsvorrichtung 10 an vier benachbarten 
Langssaiten 4 der Bespannung des Beispielschiagers angebracht. 

In den Figuren 2a und 2b ist die Dampfungsvorrichtung 10 um die vier benachbarten 
Langssaiten 4 geschlungen. Dabei werden die Langssaiten 4 durch die erfindungsgemafie 
Dampfungsvorrichtung im Wesentlichen nicht miteinander gekoppelt. Wie in Figur 2a 
gezeigt, umfasst die erfindungsgemafie Dampfungsvorrichtung 10 die Langssaiten 4, wobei 
im Bereich zwischen den einzelnen Langssaiten 4 die Dampfungsvorrichtung einen 
spaltf&rmigen Durchgang 12 offen lasst, d.h. die beiden gegenuberliegenden Abschnitte der 
Dampfungsvorrichtung 10 berUhren sich nicht. Im Gegensatz dazu ist bei der in der Figur 2b 
schematisch dargestellten AusfUhrungsform die Dampfungsvorrichtung 10 derart an den 
Langssaiten 4 des Schiagers angebracht, dass sich zumindest zwischen einigen der 
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LSngssaiten die gegentiberliegenden Abschnitt der Dampfungsvorrichtung an Kontaktstellen 
14 beriihren iind dort miteinander verbunden sind, trotzdem werden die L^gssaiten 4 nicht 
wesenflich miteinander gekoppelt. 

In den Figuren 3 a und 3b ist eine erste prinzipielle AusfUhrungsform der erfindungsgemSBen 
5 Dampfungsvorrichtung 10 naher gezeigt. Die Dampfungsvorrichtung 10 weist im 
Wesentlichen einen bandformigen oder langlichen Grundkorper 16 und eine 
Verbindungseinrichtung 18 auf. Der Grundkorper 16 ist aus einem Schaummaterial gebildet, 
das vorzugsweise offen- oder geschlossenzelliger Schaum ist. Ein bevorzugtes 
Schaummaterial weist eine Rohdichte zwischen 10 und 1000 kg/m*^, bevorzugt zvt^ischen 
10 100 und 500 kg/m^ auf. Femer weisen geeignete Schaununaterialien vorzugsweise eine 
WarmeleitfMhigkeit zwischen 0,03 xmd 0,05 W/mK auf, Typischerweise geeignete 
Schaummaterialien sind beispielsweise Polystyrol, Polyvinylchlorid, Polyethylen, 
Polyurethan, Hamstoff-Formaldehyd, Phenol-Fonnaldehyd, Epoxidharz oder SiUkon. 

Die Verbindungseinrichtung 18 ist bei der in Figur 3a gezeigten AusfOhrungsform der 
15 erfindungsgemaBen Dampfungsvorrichtung 10 als eine kontinuierliche BQebstoffschicht 18 
auf dem Gmndkorper 16 ausgebildet. Die Klebstoffschicht 18 weist vorzugsweise einen 
wieder lOsbaren und/oder wieder positionierbaren Kleber auf, d.h. die 
Dampfungsvorrichtung 10 kann nach dem Verkleben mittels der Klebstoffschicht 18 
entfemt werden ohne wesendichen Klebstoffreste zurUckzulassen und vorteilhafterweise im 
20 Fall eines wiederpositionierbaren Klebers emeut angeldebt werden. Dazu ist beispielsweise 
ein dmckempjSndlicher Kleber bzw. Haftkleber geeignet. 

Entsprechend einer bevorzugten AusfUhrungsform ist die erfindungsgen^lBe 

• Dampfungsvorrichtung vor der Verwendung, d.h. vor der Befestigung an einem 
Ballspielschlager, mit einem auf der Klebstoffschicht 18 vorgesehenen (nicht dargestellten) 
25 Kaschiermaterial bzw. Liner versehen, um die Klebstoffschicht 18 abzudecken und zu 
schtitzen. 

Zur Befestigimg der in Figur 3a dargestellten Dampfungsvorrichtung an einem 
Ballspielschlager wird zunachst die Klebstoffschicht 18 freigelegt, z. B. durch Abziehen des 
Liners. AnschlieBend wird die Dampfungsvorrichtung um die gewUnschten Langssaiten 4 
30 des BaUspielschiagers entsprechend der Darstellungen in Figuren 2a und 2b angeordnet, 
wobei die Klebstoffschicht 18 zu den Saiten weist Zum VerschlieBen bzw. Fixieren der 
Dampfungsvorrichtung 10 am Schlager wird entweder ein erster Endabschnitt 20 der 
Dampfungsvorrichtung 10 Uberlappend auf einen zweiten Endabschnitt 22 der 
Dampfungsvorrichtung mittels der Klebstoffschicht 18 angeklebt, um einen flachen Ring zu 
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bilden, oder die beiden Endabsctmitte werden mit der Klebstoffschicht 18 aneinander 
geklebt, um eine Schlaufe auszubilden. 

In Figiir 3b ist eine Abwandlung dieser ersten Ausftihrungsform der erfindungsgemafien 
Dampfiingsvorrichtung 10 dargestellt, bei der sich die Klebstoffschicht 18 nur 
5 abschnittsweise, vorzugsweise nur an einem Endabschnitt 20, auf einer Seite des 
GnindkOrpers 16 erstreckt. Zum Anbringen der Dampftingsvorrichtung 10 gemaB Figur 3b 
wird einer der Endabschnitte, beispielsweise der zweite Endabschnitt 22 durch einen 
Zwischenraum zwischea zwei benachbarten Langssaiten und um mindestens zwei 
benachbart zueinander angeordnete L^gssaiten 4 in Richtung des ande]:en Endabschnitts 20 
10 gefUhrt und mit diesem durch die Klebeschicht 18 verbunden. Dabei existieren - ahnlich wie 
bei der Ausftihmngsform gemSlB 3a - prinzipiell zwei MOglichkeiten. Entweder wird die 
Klebstoffschicht 18 an dem ihr gegenfiberliegenden Endabschnitt 22 an der Aufienseite oder 
an der Innenseite befestigt. Im Fall der Befestigung an der AuBenseite des Endabschnitts 20 
entsteht eine flache Ringanordnung entsprechend den Darstellungen in Figur 2a und 2b, 
15 wahrend bei einer Anordnung der Klebeschicht 18 auf der Innenseite des 
gegenttberliegenden Endes 22 eine Schlaufe entsprechend der jgestrichelt eingezeichneten 
Variante in Figur 3b entsteht, wobei die LMngssaiten 4 von der gebildeten Schlaufe 
umschlungen werden. 

Eine zweite prinzipielle Ausftihrungsform der erfindungsgemafien Dampfiingsvorrichtung 
20 ist in den Figuren 4a und 4b gezeigt, bei der die Verbindungseinrichtung in Form eines 
mechanischen Verschlusses ausgebildet ist. Insbesondere kann der mechanische Verschluss 
in Form eines sogenannten Klettverschlusses bzw. Haken- und Schlaufenverschlusses 
ausgebildet sein. Bei der in Figur 4a gezeigten AusfUhrungsform ist der mechanische 

• Verschluss aus im Wesentlichen identischen, vorzugsweise pilzfOrmigen, Hakenelementen 
gebildet, die derart ausgebildet sind, dass sie rmt sich selbst in Eingriff bringbar sind. Die 
hakenf&rmigen Verschlusselemente 24 erstrecken sich dazu entweder abschnittsweise oder 
vorzugsweise kontinuierlich tiber eine Seite des Grundkorpers 16. Ahnlich wie zuvor unter 
Bezugnahme auf Figur 3b beschrieben und durch den Pfeil in Figur 4a dargestellt, lasst sich 
die Dampfungsvorrichtung 10 an den Langssaiten 4 eines Ballspielschiagers durch Bildung 
30 einer um mindestens zwei Langssaiten erstreckenden Schlaufe verschlieBen, wie dies 
gestrichelt in Figur 4a dargestellt ist. Dabei werden erfindungsgemaB die durch die 
Dampfungsvorrichtung 10 umfassten Saiten 4 nicht wesentlich miteinander gekoppelt. 

Die in Figur 4b dargestellte Alternative der zweiten AusfUhmngsform der 
erfindungsgemMBen Dampfungsvorrichtung 10 entspricht prinzipiell der in Figur 4a 
35 dargestellten, wobei ein erster Teil des mechanischen Verschlusses in Form von 
hakenartigen Verschlusselementen 24 und ein zweiter Teil des mechanischen Verschlusses 
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in Form von Schlaufen bzw. Osen 26 gebildet ist. Beim VerschlieBen der 
Dampfungsvonichtung 10 greifen die Hakchen 24 in die ScMaufen 26 ein und stellen 
dadurch eine Verbindungseinrichtung bereit. Entgegen der in Figur 4b dargestellten 
AusfUhrungsform mttssen die Schlaufen 26 nicht zwangslSufig geschlossene Schlaufen sein, 
sondem konnen auch Teilb5gen sein, die mit den Haken 24 in Eingriff bringbar sind. 

Die in den Figuren 5a und 5b dargestellte dritte prinzipielle AusfUhrungsform der 
erfindungsgemaBen Dampfungsvorrichtung 10 entspricht im Wesentlichen den jeweils in 
den Figuren 3a und 3b dargestellten Ausfiihrungsformen, wobei der Grundkorper 16 hier 
zweiteilig ausgebildet ist und einen ersten Grundkorperteil 16-1 und einen zweiten 
GrundkSrperteil 16-2 aufweist Mindestens einer der Grundkfirperteile 16-1 oder 16-2 ist 
mit einer Verbindungseinrichtung in Form einer Klebstoffschicht 18 versehen. In der 
dargestellten Ausfiihrungsfonn weisen beide Grundkflrperteile eine Klebstoffschicht 18-1 
bzw. 18-2 auf. Zum Anbringen der Dampfungsvonichtung 10 gemafi Figur 5a an den 
Langssaiten 4 eines Ballspielschlagers wird zunachst der erste GmndkOrperteil 16-1 mit 
seiner Klebstoffschicht 18-1 zu den Langssaiten 4 weisend angelegt und anschliefiend der 
zweite GmndkOrperteil 2 mit seiner Klebstoffschicht 18-2 auf der gegentiberliegenden Seite 
der Langssaiten und des ersten GrundkOrperteils 16-1 angelegt, so dass die beiden 
Grundkorperteile 16-1 und 16-2 zumindest im Bereich ihrer Endabschnitte 20 und 22 durch 
die BQebstoffschicht 18-1 und/oder 18-2 miteinander verbunden werden konnen. Eine 
Verbindung im Zwischenbereich zwischen den Saiten 4 ist ebenfalls mGglich. Der zweite 
Grundkiirperteil 16-2 muss nicht zwangslaufig mit einer Klebstoffschicht 18-2 versehen 
sein. 

Die in Figur Sb dargestellte Alternative der dritten AusfUhrungsform entspricht im 
Wesentlichen der in Figur 5a dargestellten, wobei der eacste GrundkOrperteil 16-1 
beispielsweise an seinem Endabschnitt 22 mit einer Klebstoffschicht 18-1 und der zweite 
GrundkOrperteil 16-2 an seinem Endabschnitt 20 mit einer Klebstoffschicht 18-2 versehen 
ist. Die Montage der Dampfungsvonichtung 10 gemafi Figur 5b erfolgt in gleicher Weise 
wie unter Bezugnahme auf Figur 5a beschrieben. 

In Figur 6a ist eine vierte prinzipielle AusfUhrungsform der erfindungsgemaBen 
Dampfungsvorrichtung 10 bestehend aus einem ersten GrundkOrperteil 16-1 und einem 
zweiten GrundkOrperteil 16-2 und einer Verbindungseinrichtung in Form von ineinander in 
Eingriff bringbaren Hakenelementen 24 entsprechend der Beschreibung der in der Figur 4a 
dargestellten AusfUhrungsform. Die Dampfungsvorrichtung 10 gemafi Figur 6a wird in 
ahnlicher Weise wie in Bezug auf die Figuren 5a und 5b beschrieben an den Langssaiten 4 
eines Ballspielschlagers befestigt, wobei hier die Hakenelemente 24-1 des ersten 
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GrundkSrperteils 16-1 mit den Hakenelementen 24-2 des zweiten Grundkfirperteils 16-2 in 
Eingriff gebracht werden. 

Die in Figiir^6b dargestellte Ausftihrungsform ist eine Alternative zu der in Figur 6a 
dargestellten " vierten AusfUhrungsform der Dampfungsvorrichtung der vorliegenden 
Erfindung, wobei der mechanische Verschluss in diesem Fall aus Hakenelementen 24 und 
Schlaufenelementen 26 gebildet ist wie dies bereits unter Bezugnahme auf die in Figur 4b 
dargestellte Ausftihrungsform beschrieben wurde. AUerdings weist in dieser 
AusfUhrungsform die erfindungsgen^e Dampfungsvorrichtung einen Grundkorper mit 
einem ersten Grundkdrperteil 16-1 mit Hakenelementen 24 und einen zweiten 
GrundkOrperteil 16-2 mit Osen- oder Schlaufenelementen 26 auf. Das Anbringen der 
Dampfungsvorrichtung gemaB Figur 6b erfolgt in gleicher Weise wie vorstehend 
beschrieben durch in Eingriff bringen der beiden Elemente der Verbindungseinrichtung 
unter Einschluss der L^ngssaiten 4. 

Als Alternative zu den dargestellten AusfUhrungsformen der Dampfungsvorrichtung, die 
einen Grundkorpers mit rechteckigem Querschnitt aufweisen, kann der Grundkorper auch 
andere Querschnittformen haben. Beispielsweise k5nnte der Grundkorper eine dreieckige, 
halbkreisfOrmige oder trapezformige Querschnittform aufweisen. Femer muB der 
Grundkorper nicht bandfSrmig oder langlich ausgebildet sein, sondem kann auch andere 
Formen (in der Draufsicht) haben, z.B. quadratisch, kreisformig, doppelkreisformig, oval 
etc. 

Sowohl die mechanische Verbindungseinrichtung als auch die durch IQebstoffschicht(en) 
gebildete Verbindungseinrichtung kann sich abschnittsweise oder voUstandig tiber eine Seite 
des Grundkorpers bzw. der Grundk5rperteile erstrecken. 

Die erfindungsgemaBe Dampfungsvorrichtung hat insbesondere den Vorteil, dass sie einfach 
herstellbar und an der Bespannung eines Ballspielschlagers anbringbar ist, wobei sie 
vorzugsweise wiederverwendbar ist und besonders vorteilhafte Dampfiingseigenschaften 
aufweist. DarUber hinaus wird durch die erfindungsgemaBe Dampfungsvorrichtung das beim 
Schlagen eines Balls nodt dem Ballspielschlager erzeugte Gerausch auf besonders 
vorteilhafte Weise beeinflusst, indem ein relatives dumpfes oder sonores , J*long" entsteht 



9 



Patentanspriiche 

1. Dampfungsvorrichtung (10) fUr Ballspielschlager mit einem Grandkorper (16) aus 
Schaummaterial und einer Verbindungseinrichtung (18; 24, 26), die derart ausgebildet 
ist, dass die Dampfiingsvorrichtung (10) an mindestens eine Langssaite (4) eines 
Ballspielschlflgers anbringbar ist, ohne die Saiten wesentlich miteinander zu koppeln. 

2. Dampfungsvorrichtung (10) nach Anspruch 1, die derart ausgebildet ist, dass sie an 
zwei Langssaiten (4) eines Ballspielschlagers anbringbar ist, ohne die Saiten 
wesentlich miteinander zu koppeln. 

3. Dampfungsvorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2, die derart ausgebildet ist, dass 
sie an vier Langssaiten (4) eines Ballspielschlagers anbringbar ist, ohne die Saiten 
wesentlich miteinander zu koppeln. 

4. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der AnsprCiche 1 bis 3, wobei der 
Grundkarper (16) langlich oder bandfOrmig ausgebildet ist. 

5. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, wobei die 
Verbindungseimichtung (18; 24, 26) auf einer Seite des Grundkerpers (16) 
vorgesehen ist. 

6. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der Ansprtlche 1 bis 5, die durch eine wieder 
zu effhende Verbindungseinrichtung (18; 24, 26) wiederverwendbar ist. 

7. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei die 
Verbindungseinrichtung als eine auf dem Gmndk5rper (16) vorgesehene 
Klebstoffschicht (18), vorzugsweise als eine wiederlOsbare und/oder 
wiederpositionierbare Klebstoffschicht, ausgebildet ist 

8. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der Ansprtlche 1 bis 7, wobei die 
Verbindungseinrichtung als mechanischer Verschluss (24, 26), vorzugsweise in Form 
eines Klettverschlusses, ausgebildet ist 

9. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der Ansprtlche 1 bis 8, wobei der 
Grundkfirper (16) zum Umschlingen der mindestens zwei Langssaiten (4) einteilig 
ausgebildet ist. 
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10. Dampfimgsvonichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei der 
Grundkarper (16) mehrteilig, insbesondere zweiteilig, ausgebildet ist und die 
GrundkSiperteile (16-1, 16-2) gegenttberliegend derart anbringbar sind, dass die 
mindestens zwei Langssaiten (4) dazwischen aufgenommen sind. 

11. Dampfungsvorrichtung (10) nach Anspnich 10, wobei ein erster Grundkorperteil (16- 
1) einen ersten Teil (24) des mechanischen Verschlusses und ein zweiter 
Grundkorperteil (16-2) einen zwei ten Teil (26) des mechanischen Verschlusses 
aufweisen, die miteinander in Eingriff bringbar sind. 

12. Dampfungsvonichtung (10) nach Anspruch 10, wobei mindestens einer der 
GrundkOrperteile (16-1, 16-2) zum Verbinden mit dem anderen Grundkorperteil (16-2, 
16-1) eine Klebstoffschicht (18-1, 18-2) aufweist. 

13. Dampfungsvorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 5 und 8 bis 10, wobei 
sich der mechanische Verschluss im wesentlichen iiber die gesamte Lange des 
Grundkorpers (16) bzw. der GrundkOrperteile (16-1, 16-2) erstreckt und im 
wesentlichen identische Hakenelemente (24) aufweist, die miteinander in Eingriff 
bringbar sind. ^ 

14. Dampfungsvonichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, wobei das 
Schaununaterial des GmndkOrpers (16) aus offen- oder geschlossenzelligem Schaum 
gebildet ist. 

15. Dampfungsvonichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei das 
Schaununaterial des GmndkOrpers (16) eine Rohdichte zwischen 10 und 1000 kg/m^ 
bevorzugt zwischen 100 und 500 kg/m^ aufweist. 

16. Dampfungsvonichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 15, wobei das 
Schaununaterial des GmndkOrpers (16) eine Warmeleitfahigkeit zwischen 0,03 und 
0,05 W/mK aufweist. 

17. Dampfungsvonichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 16, wobei das 
Schaunomaterial des GmndkOrpers (16) aus der aus Polystyrol, Polyvinylchlorid, 
Polyethylen, Polyurethan, Hamstoff-Formaldehyd, Phenol-Formaldehyd, Epoxidharz 
und Silikon bestehenden Gmppe ausgewahlt ist. 

18. Ballspielschlager mit mindestens einer Dampfungsvonichtung (10) nach einem der 
Anspriiche 1 bis 17, wobei der Ballspielschlager eine Bespaimung mit Langssaiten (4) 
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und Quersaiten (6) aufweist und die Dampfungsvorrichtung (10) an mindestens einer 
der LMngssaiten (4) angebracht ist, ohne die Saiten wesentlich miteinander zu koppeln. 

19. BallspielschlSger nach Anspnich 18, wobei die Dampfungsvorrichtung (10) in einem 
Bereich aufierhalb der Quersaiten (6) an den Langssaiten (4) angebracht ist. 

20. Ballspielschlager nach Anspnich 18 oder 19, wobei die Dampfiingsvonichtxing (10) in 
einem Bereich zwischen einem Herzbereich (8) des Ballspielschlagers und der zum 
Herzbereich am nachsten liegenden Quersaite (6*) an den Langssaiten (4) angebracht 
ist 

2L Ballspielschlager nach einem der Anspniche 18 bis 20, wobei die 
Dampfungsvorrichtung (10) im Bereich der langsten Langssaiten (4) vorgesehen ist. 

22. Ballspielschlager nach einem der Anspriiche 18 bis 21, wobei die 
Dampfungsvorrichtung (10) an mindestens zwei benachbarten Langssaiten (4) 
angebracht ist, ohne diese Saiten wesentlich miteinander zu koppeln, 

23. Ballspielschlager nach einem der Anspriiche 18 bis 22, wobei die 
Dampfungsvorrichtung (10) an vier benachbarten Langssaiten (4) angebracht ist, ohne 
diese Saiten wesentlich miteinander zu koppeln. 

24. Ballspielschlager nach einem der Anspriiche 18 bis 23, wobei die 
Dampfungsvorrichtung (10) die Langssaiten (4) relativ lose umfasst. 



Best Available Copy 
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ZnsamTn enfassung 



Dampfungsvorrichtung fiir Ballspielschlager 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dampfungsvorrichtung fllr einen Ballspielschlager, 
insbesondere Tennis- Squash-, Racketball- oder Badmintonschlager, sowie einen 
Ballspielschlager mit einer derartigen Dampfungsvorrichtung. Die erfindungsgemafie 
Dampfungsvorrichtung weist einen Grundkorper aus Schaummaterial und eine 
Verbindungseinrichtung auf, die derart ausgebildet ist, dass die Dampfungsvorrichtung an 
mindestens einer Langssaite, vorzugsweise mindestens zwei LSngssaiten, eines 
Ballspielschlagers anbringbar ist, ohne die umfassten Saiten dabei wesentlich miteinander 
zu koppeln. 
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FIG. 4b 
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